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Spezifikation Anlieferung von Lackschnitten

Die Schnittgeometrie (Start Lead-In, End Lead-Out) hat nach den Vorgaben der
DIN IEC fir die gewlinschte GroBe und Medium zu erfolgen.

7mm vor Beginn der Einlaufrille missen mindestens 5 Umdrehungen einer
unmodulierten Rille geschnitten werden, damit wir bei der Eingangskontrolle den
Storabstand dieses Schnittes bewerten kdnnen, ohne die Produktion abspielen zu
mussen. Fehlt diese Testrille, tragt das zuliefernde Masteringstudio die Verantwor-
tung fir mégliche Probleme wahrend der Pressung, die auf einen unsauberen
Schnitt zurltickzuftihren sind.

Die Schnitttiefe sollte so minimal wie mdglich sein, um die Platte bestmdglich
auspressen zu kénnen.

Welcher Hersteller momentan die am besten zu verarbeitenden Master anbietet,
erfahren Sie von unserem Kundenservice.

Bitte vermerken Sie auf dem Lieferschein:

- fur welchen Kunden wurde der Schnitt erstellt (komplette Anschrift incl.
Telefon)

- wann erfolgte der Schnitt

- wann erfolgte der Versand

- Katalognummer

- Anzahl der Seiten

- Hersteller der Masterfolie

- Telefonnummer flr Rickfragen wegen des Masterings

Bitte gravieren Sie in die Auslaufrille des Masters die Katalognummer und den
Namen der Seite, z.B. A, B, C usw.
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